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1.  Auftrag

Mit dem E-Mail vom 24.07.2007 beauftragte die Firma Purbond AG in CH-6203
Sempach-Station die Holzforschung Austria mit der Begutachtung und Beurteilung
der Funktionstauglichkeit des beriihrungslosen Klebstoffauftragssystems Hydrotop
KB der Firma Oest in D-72250 Freudenstadt in Verbindung mit dem Purbond Siche-
rungssystem PPS der Firma Robatech AG in CH-5630 Muri zur Herstellung von Keil-
zinkenverbindungen gemal} EN 385 mit einem 1K Polyurethanklebstoff (PUR).

Die Begutachtung des Auftragsystems bei welchem der Klebstoff Purbond HB 230
eingesetzt wurde, erfolgte bei Firma Franz Binder GmbH Brettschichtholzwerk in
A-6200 Jenbach/ Tirol in Anwesenheit der Herren DI (FH) R. Mélk und Ing. M. Haun
(Firma Binder GmbH), der Herren DI B. Pfeifer und S. Gerber (Firma Purbond AG),
Herrn T. Meyer (Firma Robatech AG) sowie der Herren DI Dr. A. Neumdiller und DI B.
Kraus (Holzforschung Austria).

2. Begutachtung

21. Funktionsweise des Uberwachungssystems

Das Purbond Sicherungssystem PPS dient der Uberwachung des einseitig beriih-
rungslos aufgetragenen Klebstoffes an Keilzinkenanlagen flir die Produktion von tra-
genden Holzbauteilen.

Mit dem Klebstoffauftragssystem Hydrotop KB der Firma Oest wird der Klebstoff ein-
seitig und bertihrungslos mittels mehrerer paralleler Raupen auf die Keilzinkenspitzen
rechtwinkelig zur Richtung des Zinkenprofils und mit einem Abstand zueinander von
8 mm aufgetragen. Das Auftragssystem wird (ber zwei voneinander unabhangige
Klebstoffkreislaufe gespeist, die alternierend jede zweite Klebstoffraupe im Raupen-
abstand von 16 mm auf die Zinkung aufbringen. Die Messung der Auftragsmenge er-
folgt durch ein Durchflussmengenmessgerat, wobei bei den Pumpen bei jedem Pum-
penhub der zurlickgelegte Weg gemessen wird.

Das PSS-System besteht aus einer Sensorbox mit Lichtsensoren. Dem Klebstoff
werden vom Hersteller fluoreszierende Zusatzstoffe beigemengt. Die Holzlamellen-
dicke muss durch den Maschinenfiihrer eingegeben werden, die Holzlamellenbreite
wird mittels Lichtschranken vom System gemessen. Die einzelnen Sensoren kontrol-
lieren mittels punktférmigen UV-Lichtquellen (Lumineszenz-Taster) durch Messung
der Reflexionssignale die Lange und die GleichmaRigkeit jeder einzelnen aufgetrage-
nen Klebstoffraupe. Die gemessenen Ist-Werte werden in der Steuerungseinheit mit
dem Soll-Wert verglichen und bei Unterschreitung des Grenzwertes wird die Produk-
tion gestoppt.
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Anmerkung:

Eine Beschreibung des Klebstoffauftragssystems Hydrotop KB der Firma Oest und
das Technische Merkblatt des Klebstoifes sowie eine Beschreibung des Purbond Si-
cherungssystems PPS der Firma Robatech, inklusive einer Beschreibung der Schnitt-
stelle PPS in Bezug auf Datenkommunikation und Protokollierung sind der Gutachtli-
chen Stellungnahme beigefiigt.

Uberwachungskriterien

Das System Hydrotop KB errechnet sich aus den Lamellenangaben Breite und Star-
ke des Brettes, sowie den Angaben des Keilzinkenprofils die Menge des aufzutra-
genden Klebstoffes in Gramm. Die Kontrolle der aufzutragenden Klebstoffmenge er-
folgt an den zwei Membranpumpen (iber eine Wegmessung des Pumpenhubes.

Nach dem Klebstoffauftrag fahrt die Sensorbox an der Stirnflache der zu kontrollie-
renden Lamelle vorbei. Die Sensoren tasten jede Klebstoffraupe einzeln ab, bestim-
men die Position, die Lénge und deren Deckungsgrad, sowie die Anfangs- und die
Endposition der Klebstoffraupe. Die tats&chlich gemessene Klebstoffraupenlange wird
mit der Gber Lichtschranken gemessenen Lamellenbreite verglichen und muss einen
Mindestdeckungsgrad von 85 % erreichen. Zusétzlich wird die Flachendeckung in den
Randbereichen der Brettbreite gemessen. Dieser beriicksichtigt die variierende An-
fangs- und Endposition der Klebstoffraupe aufgrund der zur Brettkante verschobenen
Zinkenspitze, sowie den verzégerten Beginn oder Ende des Klebstoffauftrages. Dabei
darf beim Keilzinkenprofil 15/3,8 ein Wert von 3 mm nicht tiberschritten werden.

Sollte die Klebstoffraupe den Grenzwert fir den Gesamtdeckungsgrad unterschreiten
bzw. die Lange der fehlenden Randbeleimung den Grenzwert (iberschreiten, wird die
Beleimung als ,nicht in Ordnung” angezeigt und die Keilzinkenbeleimungsmaschine
stoppt. In diesem Fall muss vom Bediener die Ursache der Fehlbeleimung eruiert und
der Beleimungsvorgang wiederholt werden.

Zur optischen Kontrolle des Klebstoffauftrages und der Verteilung des Klebstoffes auf
den Keilzinkenflanken muss mindestens zweimal pro Schicht (am Beginn und in
Schichtmitte) und nach jedem Dimensionswechsel im Anschiuss an die Verpressung
der Keilzinkenstol herausgeschnitten werden.

Nach dem Auftrennen der Keilzinkung muss eine vollflachige Benetzung aller Zinken-
flanken durch den Klebstoff gegeben sein.

Auf dem Bildschirm des Systems ist wahrend der Produktion ein sLeimiiberwachungs-
fenster* gedffnet, wo folgende Angaben fiir jeden Klebstoffauftrag und firr jede einzel-
ne Klebstoffraupe ablesbar sind:

* Jede Klebstoffdiise wird mittels eines eigenen Lichtsensors {iberwacht, wodurch
fur jede Raupe ein Farbbalken erscheint, der je nach erreichtem Messwert die
Farbe grtin fur ausreichende Beleimung bzw. die Farbe rot fiir ungeniigenden
Klebstoffauftrag aufweist.

e Die Positionierung der Anfangs- und Endbeleimung wird an den beiden Enden
des Farbbalkens bei einer nicht ausreichenden Beleimung mit einem roten Drei-
eck symbolisiert.
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o Fur jede Raupe wird ein Zahlenwert fiir die gemessene Klebstoffraupeniange in
Millimeter, der errechnete Deckungsgrad in Prozent, sowie der zu erreichende
Sollwert angezeigt. Des Weiteren sind am Bildschirm die Informationen tiber die
Breite und Starke des zu beleimenden Brettes abzulesen.

Die gesamten Werte jeder einzelnen Klebstoffauftragskontrolle werden getrennt fiir
.Verklebung in Ordnung” und ,Verklebung nicht in Ordnung" abgespeichert und kén-
nen jederzeit am Bildschirm als Einzelwerte oder als Statistik abgelesen werden. Die
gespeicherten Werte missen regelmaRig gesichert und dokumentiert werden. Geman
den Vorgaben der Normen missen die Daten fir mindestens 10 Jahre aufbewahrt
werden.

3. Zusammenfassung

Die Firma Purbond AG in CH-6203 Sempach-Station beauftragte die Holzforschung
Austria mit der Begutachtung und Beurteilung der Funktionstauglichkeit des beriih-
rungslosen Klebstoffauftragssystems Hydrotop KB der Firma Oest mit dem Purbond
Sicherungssystem PPS der Firma Robatech AG zur Herstellung von Keilzinkenver-
bindungen mit dem 1K Polyurethanklebstoff (PUR). Die Begutachtung des Auftrag-
systems erfolgte bei Firma Franz Binder GmbH Brettschichtholzwerk in A-6200 Jen-
bach/ Tirol.

Zusammenfassend kann festgehalten werden, dass die Anforderungen geméag
EN 385 an eine kontinuierliche Uberwachung bei einseitigem Klebstoffauftrag durch
das Purbond Sicherungssystem PPS erfiillt werden.

HOLZFORSCHUNG AUS
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é | Dr. A. Neumiller

DI B. Kraus
Abteilungsleiter Bearbeiter
4 Beilagen:

Beschreibung des Klebstoffauftragssystems Hydrotop KB der Firma Oest (4 Seiten)
Technisches Merkblatt des Klebstoffes Purbond HB 230 der Firma Purbond (4 Seiten)
Beschreibung des Purbond Sicherungssystems PPS der Firma Robatech (12 Seiten)

(Beschreibung der Schnittstelle PPS in Bezug auf Datenkommunikation und Protokollierung
8 Seiten)

(Durchgefiihrte Untersuchungen sind nicht Bestandteil der Akkreditierung)

Die QEErpffenen Aussagen beziehen sich nur auf die untersuchten Gegensténde zum Zeitpunkt der Untersuchung,
den vorliegenden Informationsstand und den Stand des Wissens. Auszugsweise Veréffentlichung ist nur mit Ge-
nehmigung der Holzforschung Austria gestatiet.

(The results and statements given in this document relate only to the tested materials, the present information and
the state of the art at the time of investigation. Publication in excerpts is only permitted with the written approval of
Holzforschung Austria.)
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